
更快速更精細

CO2雷射雕刻機

2024.01

LP-RH SERIES

NEW

符合認證符合認證符合認證 符合7247.1

※雷射為示意圖。雷射屬於紅外光，肉眼無法看見。



松下的雷射雕刻機業務始於1996年。

截至目前，投入市場的雷射雕刻機累計已達1萬台以上，

有效推動了客戶的全球化生產活動。

此次，作為CO2雷射雕刻機的新一代機型，LP-RH系列升級產品陣容、

在印字和加工品質等方面精益求精。

OUR HISTORY OF 
CO2 LASER MARKERS

1996

1998

2004

導入實績1萬台以上，產品值得信賴

● 通過觸控式螢幕簡單操作
● 超小型雷射頭
● 實現寬印字區域90×90mm
● 實現60m/分鐘的移動體印字 
● 掃描速度最大2,000mm/s(150個字元/s)

LP-100 series

● 設計變革！立式機型誕生！
● 採用新開發的GPFC方式，高速狀態下也不會發生變形 
● 採用350度旋轉頭，可自由設定印字方向
● 掃描速度最大3,000mm/s 
● 定位精度為10μm！印字位置準確

LP-200 series

● 每秒700個字元的高速印字
● 採用短波長雷射(9.3μm)，印字鮮明 
● 備有雷射輸出功率10W的新機型
● 雷射輸出功率穩定度±3%(typ.)以下 

(部分機型除外)
● 掃描速度最大12,000mm/s
  或最大6,000mm/s

LP-400 series

※雷射為示意圖。雷射屬於紅外光，肉眼無法看見。
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NEW

2023

標準型(臥式)

LP-RH series

LP-RH series

Features

CO2雷射雕刻機

立式雷射頭型(立式)

55 110

μm
10.6

頭部可旋轉 立式

110

μm
9.3

頭部可旋轉 立式

55 110 160

μm
10.6

頭部可旋轉 立式

發振器平均功率

10W型
發振器平均功率

20W型
發振器平均功率

30W型

更快速更精細

▲

P.4

設備設計簡便

▲

P.5~

配備生成印字和加工所需的向量資料的專用引擎(VPE※)。
提高了雷射掃描的解析度，實現了振鏡位置控制的高速通信。

可實現更快更精細的印字。

雷射頭部沿用了以往備受好評的頭部可旋轉的標準機型，和省空間安裝的立式機型。

確保了設備安裝的自由度。

還採用了“雙重化聯鎖”的安全設計，有助於構建設備的安全電路。

配備了與本公司前機種之間的資料轉換功能，可放心地進行現場舊設備的更新換代。

※：Vector Processing Engine。
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配備高速向量處理引擎VPE※

利用生成印字和加工所需的向量資料的專用引擎

(VPE※)實現高速化。將雷射掃描控制的位置資料的解析度提高到
了前機種的4倍，並且，振鏡的位置控制也實現了達前機種4倍的
高速通信。與本公司前機種(LP-400系列)相比，實現了更快更精
細的印字。

○：座標指令值。

※：與前機種LP-400系列的比較。

〈印字條件〉整體尺寸：□7.2mm、模組數：22×22、模組尺寸：□0.30mm 〈印字條件〉整體尺寸：□7.2mm、模組數：22×22、模組尺寸：□0.30mm

對振鏡的指令信號解析度為以往的4倍

利用專用引擎和光柵印字設定，實現精美高速的印字

※：Vector Processing Engine。

LP-RH series

更平滑地實現各線的插補座標值

啟動時間 縮短約80%※

從雷射雕刻機啟動系統到雷射激發的時間，與本公司前機種

(LP-400系列)相比，縮短了約80%。設備啟動時及安全電路工
作導致電源關閉後進行重定等情況下，大幅縮短了啟動雷射雕

刻機的等待時間。

前機種
LP-400系列 LP-RH系列

系統
啟動時間

約75秒 約10秒

雷射
激發時間

約15秒 約5秒

大幅縮短了系統啟動時間和雷射激發時間

■系統啟動時間和雷射激發時間的比較

※：與前機種LP-400系列的比較。

VPE※

前機種LP-400系列 LP-RH系列

二維條碼 利用光柵設定，在保持品質的同時印字節拍縮短約40%※

利用優化了二維條碼印字順序的光柵印字設定，可實現更快速和更高品質的條碼印字。

前機種 LP-400系列　字體設定

每個模組單元分開印字 模組單元連在一起印字

LP-RH系列　光柵設定

印字例

印字時間：0.46秒

印字例

印字時間：0.27秒

通過優化雷射的“起始位置”功率，實現起點印字品質的一致性

原先，雷射印字的起始位置(起點)由於振鏡的初始速度與雷射固有功率波動之間的平衡，可能會發生能量過大而印字過深的情況，
需對參數進行細緻的調整。LP-RH系列通過發振器等級對起點的雷射功率進行優化，無需調整參數即可實現刻印品質一致的印字。

前機種 LP-430U

起始位置(起點)的
功率過大而印字過深

1條線 連續

控制起始位置(起點)的 
印字過深，實現一致性

1條線 連續

LP-RH系列

更快更精細
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向上

向下

左右斜向

※通常安裝固定面僅位於雷射頭下方。

雷射頭可旋轉機構

安裝面積小於B5尺寸

旋轉角度350度，可自由設定角度的雷射頭結構。可根據印字面的角度進行安裝，因此可
沿產線安裝。由此，可實現最小限度的安裝空間，省去了複雜的夾具設計。斜向或從下往

上印字時，也可使用簡單的夾具進行應對。    

雷射頭為小於B5尺寸的230mm×175mm。可輕鬆安裝在現有生產線的空間內。另外，可
實現設備的小型化，從而大幅減少安裝所需面積，降低生產線機械材料和廠房照明等設備

費用。

“雙重化聯鎖”的安全設計

配備雙重化聯鎖回路。採用接觸器，可切實切斷雷射電源。

有助於構建設備的安全電路。

※上圖是把各個方向安裝的單體設備作為一個整體的示意圖。

可自由安裝的雷射頭結構和放心的安全設計

標準型(臥式)

立式雷射頭型(立式)

安裝面積

B5尺寸
(257×182mm)

向上

向下

左右橫向

左右斜向

LP-RH series

LP-RH系列　標準型 無旋轉機構型

安裝
所需空間

安裝
所需空間

安裝
所需空間

安裝
所需空間

LP-RH系列　立式型 臥式安裝型

雷射電源

聯鎖回路1 聯鎖回路2

接觸器1

接點異常監視用端子

接觸器2

設備設計簡便

旋轉約200度

旋轉約150度

合計旋轉350度
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電壓

時間

噪音干擾對策前

噪音干擾對策後

配備抗干擾零件，加強了控制器的抗干擾性。

與以往機型相比，覆蓋的頻率範圍更廣，並降低了噪音干擾程度。

防止突發性電氣噪音干擾所引發的故障。

通信記錄資訊的確認

可確認雷射雕刻機與外部設備之間的串列通信記錄。有助於減少調

試設備時和發生故障時的停機時間。同時，還可保存成CSV檔。

完全相容

LP-RH series

實現了停機時間的縮短和與本公司前機種的相容性

高抗干擾設計的控制器

運行資訊和定期維護通知設定

可確認雷射照射時間和遮光閥的通斷次數等運行資訊。此外，備有

根據運行狀況發出維護通知等功能，有助於制定維護計畫。

LP-RH系列前機種 LP-400系列

安裝尺寸
安裝孔

設備設計簡便

確保與本公司前機種雷射頭的相容性

延續了前機種雷射頭(LP-400系列)的安裝尺寸和安裝孔。
此外，印字資料和通信指令也可相容。

※需事先確認印字品質和動作等。
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Laser Marker  
NAVI smart
利用簡單印字設定功能和易維護性，

減少導入和運行工時。

顯示預測印字時間

根據輸入的印字資料和雷射條件，顯示資料的大致印字、加工時間。離線創建設定資料等情況下，無需實際運行設備即可試算出印字節拍時間。

自由的印字佈局

印字文字的形狀、配置自由靈活。

粗體字、扇形、傾斜形、反轉、均等配置、成比例等複雜佈局也可

輕鬆設定。

此外，還支援各種條碼和二維條碼。

① 對希望印字的字串和圖形進行設定 ② 對雷射照射的條件進行設定 ③ 利用“測試印字”來照射雷射

LP-RH series

提供如圖所示的用於印字和加工的軟體

3步完成簡單設定

TrueType字體印字

雷射雕刻機可直接設定和印字Laser Marker NAVI smart 設定的
TrueType字體。

編輯字體

Laser Marker NAVI smart 具有編輯字體的功能。
使用者可根據用途簡單修改字元形狀。

■文字尺寸(代表例) ■扇狀・傾斜狀印字

■漢字

■CODE

CODE128 GS1 DataBar
Limited CC-A

QRコード GS1 DataMatrixデータ
マトリックス

設備設計簡便

※QR碼是株式會社Denso Wave的註冊商標。
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調焦功能

實現安裝時條件設定的簡化。

另外，在工件高度變化或印字線寬需加粗等情況下，無需移動雷射頭部和治具，

可在±3mm※的範圍內調整工件間距。

※：因型號而異。

與設計設備配套的選配件

LP-RH series

支援印字的便利功能

+ ※

設備設計簡便

導引定位顯示

確認雷射雕刻機的雷射頭與工件印字表面之間的距離是否設

置在工件間距的焦點位置。

斜向射出的紅色雷射指示器(顯示點)，在最靠近雷射頭垂直
射出的紅色導引雷射(顯示十字)中心的位置時，為大致的工
件間距。

高亮度的紅色導引雷射可追蹤並顯示印字內容和印字位置。

可在實際印字前目測確認印字區域及印刷位置。

印字位置可依需求輕鬆調整。

LP-RH

工件間距 印字區域和印刷對象

※：因型號而異。

觸控螢幕控制面板(選配件)
可選購雷射雕刻機專用的觸控螢幕控制面板(LP-ADP50)，無需帶電腦到現場，即可輕鬆設定、確認、變更印字條件和印字內

※連接時，需使用選配的功能擴充基板(LP-AEB10)。

開放式網路通訊模組(選配件)
可使用工業用網路通信模組(選配件)，將雷射雕刻機連接EtherNet/IP或PROFINET，通過開放式網路進行印字內容設定和雷射設定等。

※可選購EtherNet/IP模組(LP-ANW10)和PROFINET模組(LP-ANW11)。
※EtherNet/IP是ODVA (Open DeviceNet Vender Association, Inc.)的註冊商標。
※PROFINET是PROFIBUS & PROFINET INTERNATIONAL的註冊商標。
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擴充了維護零件，用戶的可作業範圍得到了擴大。

可通過Laser Marker NAVI smart 軟體進行維護記錄管理和定期維護通知。

軟布

軟布

為確保穩定的印字品質，請根據使用環境進行定期清潔。

雷射射出口保護玻璃在用光學鏡頭用的空氣除塵器吹掃灰塵等之後，請用軟布輕輕擦拭。

此外，空氣篩檢程式、排氣口、控制器的空冷風扇附著灰塵等時，冷卻效果會下降，可能導致印字性能降低及設備故障，因此

請用吸塵器或乾布進行清潔。

空氣篩檢程式、控制器的空冷風扇／聯鎖用接觸器採用使用者可自行更換的結構設計。

清潔空氣篩檢程式／排氣口／冷卻風扇清潔雷射射出口保護玻璃

雷射頭

雷射頭

標準型(臥式)

標準型(臥式)

標準型(臥式)

立式雷射頭型(立式)

立式雷射頭型(立式)

立式雷射頭型(立式)

雷射頭

控制器

控制器

日常維護

用戶可更換的有壽命零件、消耗品

空氣篩檢程式
LP-AFT91

空氣篩檢程式
LP-AFT91

空氣篩檢程式

空氣篩檢程式
LP-AFT90

聯鎖用
接觸器
LP-AEC10

空冷風扇
LP-AFA20

排氣口

排氣口

排氣口

空氣篩檢程式

空氣篩檢程式

空冷風扇

雷射射出口
保護玻璃

雷射射出口
保護玻璃

維護時，請務必關閉雷射雕刻機的電源，在拆下AC電源線的狀態下進行作業。
否則，可能會有受到雷射照射或觸電等風險。

LP-RH series

可長期放心使用的維護性設備設計簡便

9



波長

吸
收
性
好

10.6μm9.3μm

PC

【樹脂吸收特性示意圖】

PET

對於PET和PC樹脂，  9.3μm比
10.6μm吸收性更好。

符合樹脂吸收特性的波長9.3μm雷射可減小對樹脂
的損傷，熔化表層進行印字，避免深挖雕刻。可實現

表面凸起少、不易產生針孔的清晰印字。

此外，由於樹脂吸收性高，因此可減小對周邊部分的

多餘熱影響，實現鮮明加工，提高尺寸精度。

短波長雷射9.3μm可有效用於PET及PC等樹脂上的印字

印字‧加工 應用示例

印　字 加　工

樹脂成型品 雷射標籤(印字+半切割)

陶瓷電路板

橡膠墊圈(切斷)

真空包裝袋

電子零件

電線絕緣層剝離加工

化妝品盒

薄膜(加工)

鋁制包裝材料

連接器

電路板
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導入支援

通俗易懂地解說

雷射雕刻機技術

(本公司Web網站)

設備設置的提案

實施實機演示

合適機型的提案

提供免費測試、

提交測試報告

服務

本公司Web網站上，對導入雷射雕刻機需瞭解的資訊做了通俗易懂的說明。

雷射雕刻機技術的介紹
● 何謂雷射雕刻機　　● 雷射的原理　　● 雷射雕刻機的原理
● 雷射雕刻機的功能　● 應用方案 ● 技術資料
● 關於雷射加工　　　● 關於安全　　　● 常見問題

考慮安裝至設備上時，針對設備規格及與雷射雕刻機的通信規格進行協商。

直接將雷射雕刻機帶至有意向的客戶處，當面進行印字、加工演示，讓客戶確認印字品質及

雷射雕刻機的操作。

此外，還可使用Web會議系統進行線上說明。

結合希望的印字、加工內容及刻印時間、預算等，根據以往的導入實績提出合適機型方案。

預留實際使用的工件，免費提供印字、加工測試服務。印字樣品在提交測試報告時一併退還。

導入後的現場指導‧

操作說明

導入後的

售後支援

對搬遷至海外的支援

技術支援

根據需要，在調試設備時提供說明，對操作人員進行操作說明等。

根據需要，可在現場進行維護，也可換裝代替機後，將雷射雕刻機送回售後服務點進行詳細

的檢查和維護。

介紹當地技術人員及外派的日本工作人員。可放心地搬遷設備。

此外，可全球化共用日本的客戶資訊，為順利搬遷設備和在當地購買設備提供支援。
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光學規格／掃描規格

雷射規格／其他基本規格

型號
標準型(臥式) LP-RH300S LP-RH200S LP-RH100S LP-RH301S LP-RH101S LP-RH305S

立式雷射頭型(立式) LP-RH300T LP-RH200T LP-RH100T LP-RH301T LP-RH101T LP-RH305T
掃描方式 振鏡掃描方式

印字範圍(X, Y) 110mm×110mm 55mm×55mm 160mm×160mm
工件間距(註1) 185mm 111mm 262mm

掃描速度(註2)(註3) 最大12,000mm/s 最大6,000mm/s 最大12,000mm/s
移動體線速度(註2) 最大240m/min. 最大120m/min. 最大240m/min.

文字高度、寬度(註2) 0.100mm∼110.000mm 0.100mm∼55.000mm 0.100mm∼
160.000mm

主要規格

型號
標準型(臥式) LP-RH300S LP-RH200S LP-RH100S LP-RH301S LP-RH101S LP-RH305S

立式雷射頭型(立式) LP-RH300T LP-RH200T LP-RH100T LP-RH301T LP-RH101T LP-RH305T

適用標準及認證
FDA標準、CE認證〔機械指令(嵌入聲明)、EMC指令、RoHS指令〕、
UKCA認證〔機械標準(嵌入聲明)、EMC標準、RoHS標準〕、中國GB 7247.1標準

印字雷射

雷射種類 CO2雷射、第IV類雷射
波長 10.6μm 9.3μm 10.6μm

發振器平均功率 30W 20W 10W 30W 10W 30W
加工點平均功率(註4) 30W 18.2W 10W 30W 10W 30W
雷射發振方式 CW發振

導引雷射、雷射指示器 紅色半導體雷射波長： 655nm 第Ⅱ類雷射、最大輸出： 1mW以下
遮光裝置 遮光閥(裝在雷射頭內部)
印字工件狀態 靜止體、移動體

檔保存數 10,000個檔
印字資料數(物件組保存數) 2000個/檔

印字資料

文字
A∼Z、a∼z、擴展拉丁字元(Latin-1)、數位、符號、使用者登錄文字(最多可設定50種)
日語：片假名、平假名、漢字(JIS第一級、JIS第二級)
簡體中文： GB 2312 第一級、第二級

TrueType 裝有Laser Marker NAVI smart 軟體PC電腦中的TrueType字體(註5)

條碼
CODE39、CODE128、ITF、NW-7、JAN/UPC、
GS1 DataBar(GS1 DataBar Limited、GS1 DataBar Stacked、GS1 DataBar Expanded等)、
GS1複合碼(GS1 DataBar Limited CC-A、GS1 DataBar Stacked CC-A、GS1-128 CC-A等)

二維條碼 QR碼、微型QR碼、iQR碼、資料矩陣、GS1資料矩陣、PDF417
圖形檔(註6) VEC、DXF、HPGL、BMP、JPEG、Al、EPS
點、簡易圖形 定點、直線、圓、圓弧

文字排列 直線、扇形、比例、均等配置

輸入輸出埠 I/O端子台(40針)、I/O介面(40針)
通信介面 EIA-RS-232C、Ethernet、EtherNet/lP(註7)、PROFINET(註7)

專用軟體(註8) Laser Marker NAVI smart、Logo資料編輯軟體、ExportVec、字體編輯軟體
支援專用軟體的作業系統(註9) Windows® 11 Pro 64bit、Windows® 10 Pro 32bit/64bit

Laser Marker NAVI smart 連接方法 USB、Ethernet
Laser Marker NAVI smart 顯示語言 日語、英語、簡體中文、繁體中文、德語、韓語

系統啟動所需時間 約10秒
雷射激發所需時間 約5秒∼最多10秒
電源電壓 90V-132V AC或180V-264V AC(含電源電壓波動±10%)、頻率50/60Hz(註10)

消費電力
(消耗電流)

(註11)

100V AC時 760VA以下
(8.5A以下)

370VA以下
(4.1A以下)

760VA以下
 (8.5A以下)

370VA以下 
(4.1A以下)

760VA以下 
(8.5A以下)

200V AC時 720VA以下 
(4.0A以下)

430VA以下
 (2.4A以下)

720VA以下
 (4.0A以下)

430VA以下
 (2.4A以下)

720VA以下
 (4.0A以下)

接地方式 雷射頭和控制器均為直接接地

冷卻方式 雷射頭：強制空冷、控制器：強制空冷

使用環境溫度(註12)(註13) 0℃∼＋40℃、保存時：－10℃∼＋60℃
使用環境濕度(註12) 35∼85%RH
過電壓類別 / 汙損度 Ⅱ　/　2

使用場所 室內、高度1000m以下的場所
設置方向 雷射頭：所有方向、控制器：縱向安裝、橫向安裝

本體重量
雷射頭 約19kg 約17kg 約19kg 約17kg 約19kg
控制器 約12kg

組裝電池 氟化石墨鋰原電池AFPX-8801(BR-2/3A)： 1節、重量約14g

※QR碼是株式會社Denso Wave的註冊商標。
※EtherNet/IP是ODVA(Open DeviceNet Vendor Association Inc.)的註冊商標。
※PROFINET是PROFIBUS & PROFINET International的註冊商標。
※Windows是美國Microsoft Corporation在美國及其他國家的商標或註冊商標。

(註1)：
(註2)：

(註3)：
(註4)：
(註5)：

(註6)：

(註7)：
(註8)：

Microsoft公司已經停止支援的作業系統版本除外。
自動切換頻率。

啟動時的衝擊電流 (代表值)如下所示。(流通時間為10ms以下)
100V AC時：90A、200V AC時：180A
控制器、雷射頭通用。無結露、結冰。為防止結露，在保管場所和使

用場所之間存在溫差時，請使設備溫度慢慢適應成環境溫度。

使用環境溫度的變化可能會導致雷射功率等改變。

(註9)：
(註10)：
(註11)：

(註12)：

(註13)：

產品之間存在個體差異。

此處所示數值為可輸入的設定範圍。可保證印字及加工品質的設定值，因印字

條件及物件材質有所差異。

可使用的掃描速度上限可能會因設定資料的內容而受到限制。

設定功率最大時加工點的輸出。(出廠時)
部分字元種類可能無法用於雷射雕刻機。從右到左橫寫的字元(阿拉伯文字元、
希伯來文字元)和使用了合字的字元(印度文字元等)無法用於雷射雕刻機。
VEC為雷射雕刻機專用圖形檔案格式。使用AI、EPS格式的圖形檔時，需要使
用專用軟體“ExportVEC”事先轉換為VEC格式。
僅限裝有選配件工業用網路通信模組時可用。

軟體可從本公司Web網站上下載。

詳情請參閱安裝、維護指南。安裝、維護指南可從Web網站上下載。
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AC電源電線

觸控式螢幕控制台／功能擴展基板

工業用網路通信模組

保養、維護品

選配件(另售)

(註1)：額定250V AC、CE適用電線(歐洲用)的插頭符合以下標準。
VDE、DEMKO、NEMKO、FIMKO、SEMKO、OVE、KEMA、CEBEC。

(註2)：在控制器上安裝功能擴展基板時，可使用以下功能。
‧將觸控式螢幕控制台或市售的顯示器與雷射雕刻機進行連接，用於運行

時的監視和設定。

種　類 型號

AC電源
電線

額定125V AC PSE適用電線(日本用) LP-ACA10

額定250V AC
PSE適用電線(日本用) LP-ACA11
CE適用電線(歐洲用)(註1) LP-ACA12

種　類 型號

EtherNet/IP模組 LP-ANW10
PROFINET模組 LP-ANW11

種　類 型號

控制器用空氣篩檢程式(更換用) 2個/組 LP-AFT90
雷射頭用空氣篩檢程式(更換用) 2個/組 LP-AFT91
控制器用空冷風扇(更換用) 2個/組 LP-AFA20
發振器模組電源電線(更換用) 5m型 LP-ACP20-5
信號線(更換用) 5m型 LP-ACS10-5
聯鎖用接觸器(更換用) LP-AEC10

種　類 型號

觸控式螢幕控制台 LP-ADP50
功能擴展基板(註2) LP-AEB10

※EtherNet/IP是ODVA(Open DeviceNet Vendor Association Inc.)的註冊商標。
※PROFINET是PROFIBUS & PROFINET International的註冊商標。

請選用符合使用本產品的國家、地區的標準和規格的電線。

‧ 本產品相當於JIS標準的第IV類雷射。
 不要注視或觸摸雷射的直射、反射光線。請採取與標準的內容相符
的安全對策。

‧ 產品上貼有如右所示的標籤。
 (本樣本內的產品照片中未黏貼標籤。)
‧ 雷射屬於紅外光，肉眼無法看見。
 雷射照射時，需要特別注意。

【注意】

關於雷射

推薦使用集塵器 關於電波法

‧ 部分印字物件物在印字時會產生有毒氣體和煙霧，可能會對人體
和雷射雕刻機造成不良影響。此時請使用集塵器。

 詳情請諮詢銷售人員。

‧ 本產品需根據電波法進行申報。
 設置時，請向管轄設置場所的總務省綜合通信局提交“使用高頻
設備許可申請”，獲得許可。

警告、說明、開口標籤

集塵器

防護罩
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雷射頭：標準型(臥式)

雷射頭：立式雷射頭型(立式)

外形尺寸圖(單位：mm) 外形尺寸圖的CAD資料可從Web網站上下載。

詳情請參閱安裝、維護指南。安裝、維護指南可從Web網站上下載。

No. 內　容

①

工件間距：
LP-RH300S / LP-RH200S / LP-RH100S：185mm
LP-RH301S / LP-RH101S：111mm 
LP-RH305S：262mm

② 印字範圍的中心位置

③

印字範圍(X, Y)：
LP-RH300S / LP-RH200S / LP-RH100S：110mm×110mm
LP-RH301S / LP-RH101S：55mm×55mm
LP-RH305S：160mm×160mm

No. 內　容

④ 掃描部旋轉時的中心位置

⑤ 防護罩等固定用螺孔(上表面、兩側面各2處)：M4螺絲、深度10

⑥ 雷射指示器射出口(射出部：φ19mm)

⑦ 雷射頭部定位用銷孔：φ8+0.01 
  0 、深度4

⑧ 雷射頭部定位用銷孔：腰形孔φ8+0.01 
  0 ×12、深度4

⑨ 雷射頭部固定用螺孔(6處)：M6螺絲、深度15

⑩ 機架接地用螺絲：M4螺絲、深度5

No. 內　容

①

工件間距：
LP-RH300T / LP-RH200T / LP-RH100T：185mm
LP-RH301T / LP-RH101T：111mm
LP-RH305T：262mm

② 印字範圍的中心位置

③

印字範圍(X, Y)：
LP-RH300T / LP-RH200T / LP-RH100T：110mm×110mm
LP-RH301T / LP-RH101T：55mm×55mm
LP-RH305T：160mm×160mm

④ 雷射指示器射出口(射出部：φ19mm)

No. 內　容

④ 雷射指示器射出口(射出部：φ19mm)

⑤ 鏡頭面側雷射頭部定位用銷孔：φ4 +0.06
+0.02 、深度6.5

⑥ 鏡頭面側雷射頭部定位用銷孔：腰形孔φ4 +0.06
+0.02 ×5、深度6.5

⑦ 鏡頭面側雷射頭部固定用螺孔(6處)：M6螺絲、深度7

⑧ 背面側雷射頭部定位用銷孔：φ8+0.01 
  0 、深度4

⑨ 背面側雷射頭部定位用銷孔：腰形孔φ8+0.01 
  0 ×12、深度4

⑩ 背面側雷射頭部固定用螺孔(6處)：M6螺絲、深度15
AK 機架接地用螺絲：M4螺絲、深度5
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控制器

外形尺寸圖(單位：mm) 外形尺寸圖的CAD資料可從Web網站上下載。

詳情請參閱安裝、維護指南。安裝、維護指南可從Web網站上下載。
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④

①
②

③

觸控式螢幕控制台(另售)LP-ADP50

No. 內　容

① 壁掛用掛鉤孔：孔尺寸33mm×5mm、掛鉤部R3mm

②
固定用螺母(8處)：M4螺絲、深度5mm、緊固扭矩0.7±0.1N．m 
請固定內側4處或外側4處。

③ 連接電線：最小彎曲半徑65mm、電線直徑φ8.6mm

④ 觸控式螢幕：顯示區域216mm×135mm

No. 內　容

① 控制器固定用螺孔(底面、正面左側面各4處)：M5螺絲、深度6

② 保護導體端子用螺絲：M4螺絲、螺絲部深度5
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FAYb雷射雕刻機的介紹

※：加工點平均功率。

LP-RV  SERIES

短脈衝FAYb雷射雕刻機

LP-ZV  SERIES

3D FAYb雷射雕刻機

LP-RF  SERIES

FAYb雷射雕刻機

利用內建的相機，可實現高生產效率。

憑藉脈寬1ns短脈衝印字的表現力和3D控制，
除了金屬高功率印字外，也適用於對樹脂的高

發色印字和超小文字印字的機型。

使用短脈衝雷射，適用於樹脂發色印字、超小文

字印字的機型。

保護結構IP64的雷射頭。
具備基本功能的FAYb雷射雕刻機入門級型號。

Removable

SMART
9017w

Removable

17w 90
SMART

17w 42w 125 220 330

ABC ABC
Removable

※ ※

安全注意事項
●請仔細閱讀“使用、施工說明書”及“操作手冊”，確保正確使用。

購買須知

●由於產品改良，規格、外觀可能會發生變更，恕不另行通知，敬請諒解。
●本產品中包含戰略物資(或勞務)時，根據日本外匯法，出口時需要辦理出口(或勞務交易)許可手續。詳情請諮詢本公司。
●有關本樣本中刊載的產品的詳細情況，請諮詢銷售店、專業工程店或本公司。
●本產品是為在工業環境中使用而開發和製造的。
●〈免責事項〉本樣本中刊載的使用用途示例全部僅為示例。購買本樣本中刊載的本公司產品，並不等於獲得了該產品可用於本樣本中刊載的使用用途示例的許可。
本公司並不保證擁有樣本中使用用途示例相關的專利權等智慧財產權，也不保證這些使用用途示例不會侵害協力廠商的專利權等智慧財產權。安全注意事項
●使用前請仔細閱讀“使用‧施工說明書”及“使用手冊”，並正確使用。

敬請垂詢

地　　址：110 台北市信義區松高路9號12樓
電　　話：(02) 2757-1900
傳　　真：(02) 2758-7503
統一編號：04753380

松下產業科技股份有限公司


